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O Inwestorze: SM Gostyń to polska spółdzielnia
mleczarska z ponad 100-letnią tradycją, znana z
produkcji mleka zagęszczonego, śmietanek, mleka,
masła i mleka w proszku, które są cenione w Polsce i
za granicą. W zakładzie została uruchomiona także
specjalna linia technologiczna dla wyrobów HoReCa.
SM Gostyń jako spółdzielnia wspiera także lokalnych
rolników, stawia na jakość oraz zrównoważony rozwój.

•Lokalizacja: Gostyń, Województwo Wielkopolskie
•Portfolio produktowe: Mleko zagęszczone, śmietanki
UHT, mleko UHT, masło, wyroby mleczne w proszku,
produkty dla sektora HoReCa
•Powierzchnia zakładu: 10 hektarów

W skład kotłowni wchodzą:
 Kocioł parowy Universal UL-S o wydajności 10,65 ton
pary wodnej na godzinę i ciśnieniu 15 barów,
wyposażony w nowoczesny system LUVO
Zbiornik wody zasilającej
Ekonomizer zintegrowany ECO1 oraz ekonomizer
kondensacyjny ECO6
Palnik olejowo-gazowy firmy Weishaupt
System sterowania i automatyki Bosch

Zakres projektu: Dostawa i instalacja kompletnej kotłowni parowej LOOS BOSCH o wydajności 10,65 t/h wraz
z pełnym osprzętem. 

Zastosowane innowacje: System LUVO
System LUVO służy do podgrzewania powietrza do spalania i obniżania temperatury spalin przez co zwiększa się
sprawność kotła.
Standardowy system wstępnego podgrzewania powietrza Bosch jest dostępny dla kotłów parowych z jedną lub
dwiema płomienicami, wyposażonych w palniki duo-blokowe. Z ekonomicznego punktu widzenia, stosowanie
systemu jest opłacalne dla wydajności kotła od około pięciu ton pary na godzinę.

W opisywanym projekcie wydajność kotła wynosi 10,65 kg/h, a ciśnienie pracy 15,4 bar. Kocioł jest zasilany
gazem ziemnym typ E i olejem opałowym lekkim. W bilansie przyjęto temperaturę powietrza 30°C / po
podgrzaniu 80°C - wynika to z umiejscowienia wentylatora palnika na kotle. Możliwość zabudowania wentylatora
na kotle pozwala, na wykonanie systemu w kompaktowy sposób, zajmującego bardzo niewielką powierzchnię.
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        ekologia: Zastosowanie nowoczesnych rozwiązań zmniejsza zapotrzebowanie na paliwa
kopalne, co przekłada się na ograniczenie emisji CO₂ oraz innych szkodliwych substancji.
Podniesienie efektywności systemu – optymalizacja procesów grzewczych i odzysku ciepła pozwala
na maksymalne wykorzystanie dostępnej energii, zwiększając wydajność całego zakładu i
ograniczając straty energii.

          oszczędność: Niskie koszty inwestycji w porównaniu z rozwiązaniami konwencjonalnymi przy
zachowaniu wysokiej efektywności energetycznej. Krótki okres amortyzacji (1,5–2 lata) to szybki
zwrot z inwestycji dzięki oszczędnościom na paliwie, redukcji emisji oraz ograniczeniu kosztów
konserwacji.

            wygoda: Kompaktowa budowa systemu umożliwia łatwą instalację w różnych konfiguracjach
kotłowni. Zastosowanie sprawdzonych i certyfikowanych komponentów Bosch gwarantuje
niezawodność, długą żywotność oraz pełną kompatybilność z innymi elementami instalacji.
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Kluczowe korzyści dla klienta
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