
 

 

 

Referencje z sektora browarniczego 

KAMPAMIA PIWOWARSKA 

Kompania Piwowarska to największy polski koncern piwowarski 

(produkuje m.in. Tyskie, Żubr, Lech).  

W ramach projektu dekarbonizacji dla jego poznańskiego browaru 

LOOS Centrum dostarczyło i uruchomiło trzy kotły parowe Bosch UL-S 

18000 o ciśnieniu 13 bar i o łącznej wydajności 3 x 18,0 t/h, zasilane 

gazem ziemnym lub lekkim olejem opałowym.  

Kotły gazowe zastąpiły wcześniejsze źródła węglowe, zapewniając 

zakładowi nowoczesną, wysokowydajną i bardziej elastyczną kotłownię 

parową. Realizacja umożliwia ograniczenie emisji CO₂ i zanieczyszczeń lokalnych, poprawia efektywność 

wytwarzania pary i wzmacnia bezpieczeństwo energetyczne jednego z kluczowych obiektów produkcyjnych 

branży piwowarskiej. 

 

VAN PUR 

Van Pur / Q-BEV działa w sektorze produkcji napojów na rynek napojów 

bezalkoholowych i alkoholowych w Europie Środkowo-Wschodniej.  

LOOS Centrum dostarczyło dwa kotły parowe Bosch UL-S 4000 o 

wydajności 3,8 t/h każdy, z osprzętem, zbiornikiem wody zasilającej z 

wyposażeniem, palnikami gazowymi Dreizler oraz automatyką.  

Realizacja była wymagająca ze względu na ograniczoną przestrzeń 

kotłowni, a zastosowane rozwiązanie pozwoliło zapewnić zakładowi 

stabilne źródło pary technologicznej przy zachowaniu zwartej 

zabudowy. Nowoczesne kotły gazowe Bosch poprawiają niezawodność i efektywność wytwarzania pary, a 

precyzyjna automatyka oraz sprawne spalanie wspierają ograniczenie zużycia paliwa i emisji w procesach 

produkcji napojów.  Niższe emisje CO₂ i oszczędności energetyczne wpisują się w cele Van Pur dotyczące 

zrównoważonego rozwoju i czystszego procesu produkcji. 

BROWAR RACIBÓRZ 

Browar Racibórz to  najstarszy czynny browar na Śląsku. Do dziś, 

kontynuując wiekowe lokalne tradycje, produkuje kilkanaście rodzajów 

piwa.  

Dla zakładu LOOS Centrum zaproponowało kocioł parowy Bosch UL-S 

4000 o wydajności 5000 kg/h, wyposażony w gazowo-olejowy palnik 

Weishaupt WM-GL30/3-A ZM-R-3LN, ekonomizer suchy, układ 

schładzania wody zasilającej, moduł przygotowania wody zasilającej z 

termicznym odgazowywaczem oraz kompletny system sterowania i 

automatyki.  

Nowoczesny układ przygotowania pary zapewnia stabilne zasilanie procesów browarniczych, wysoką 

sprawność cieplną i lepszą kontrolę parametrów pracy. Zastosowane rozwiązania ograniczają zużycie paliwa 

i emisję zanieczyszczeń, wspierając bardziej efektywną eksploatację kotłowni. 

 


