
 

 

 

Referencje z sektora mleczarskiego 

SM MLEKOVITA  

Mlekovita to jedna z największych polskich grup mleczarskich, 

specjalizująca się w przetwórstwie mleka i produkcji szerokiego 

asortymentu wyrobów mleczarskich.  

LOOS Centrum zrealizowało dla niej dostawę dwóch kotłów parowych 

Bosch UL-S 5000 o ciśnieniu roboczym 10 bar i łącznej wydajności 14 

ton pary na godzinę. Zakres projektu obejmował przygotowanie 

projektu wykonawczego, moduł WSM oraz system automatyki.  

Inwestycja zapewniła stabilne i energooszczędne źródło pary dla 

procesów produkcji, pasteryzacji i obróbki technologicznej produktów mlecznych. Nowoczesna automatyka 

poprawia bezpieczeństwo pracy oraz umożliwia precyzyjną kontrolę parametrów instalacji. 

SM GOSTYŃ 

Spółdzielnia Mleczarska w Gostyniu jest dużym producentem wyrobów 

mleczarskich, w tym mleka zagęszczonego, produktów UHT, masła, 

proszków mlecznych i asortymentu dla sektora HoReCa.  

LOOS Centrum dostarczyło dla zakładu kocioł parowy Bosch 

UNIVERSAL UL-S o wydajności 10,65 t/h i ciśnieniu roboczym 15 bar, 

wyposażony w podgrzewacz powietrza LUVO, zintegrowany ekonomizer 

ECO1 oraz ekonomizer kondensacyjny ECO6.  

Rozbudowany układ odzysku ciepła zwiększa sprawność całego 

systemu do 100,3%, zapewniając stabilne i efektywne źródło pary dla wymagającej produkcji mleczarskiej. 

Inwestycja pozwala znacząco ograniczyć zużycie paliwa, obniżyć koszty operacyjne i zmniejszyć emisje 

związane z wytwarzaniem pary technologicznej. Dzięki temu przedsiębiorstwo osiąga wymierne 

oszczędności oraz zmniejsza emisję CO₂ do atmosfery. 

OSM PIĄTNICA 

OSM Piątnica to polska spółdzielnia mleczarska znana z produkcji 

serków, jogurtów, śmietan, masła i innych wyrobów mlecznych.  

LOOS Centrum dostarczyło dla niej kocioł parowy Bosch UL-S 3200 o 

wydajności 10 ton pary na godzinę i ciśnieniu roboczym 10 bar. 

Instalacja została wyposażona w palnik wielopaliwowy, olejowy moduł 

WSM oraz nowoczesny system automatyki.  

Rozwiązanie zapewnia wysoką niezawodność dostaw pary 

technologicznej, niezbędnej w procesach mleczarskich wymagających ciągłości, higieny i stabilnych 

parametrów cieplnych. Zastosowane rozwiązania wspierają efektywne wykorzystanie energii i bezpieczną 

pracę zakładu. 

 

 


