
 

 

 

Referencje z sektora papierniczego i opakowań 

BART SP. Z O.O. 

Zakład BART w Świeciu działa w sektorze tektury i opakowań, w którym 

para technologiczna jest istotnym medium dla pracy linii produkcyjnych.  

W ramach budowy nowej fabryki LOOS Centrum zrealizowało projekt, 

dostawę, montaż i uruchomienie kotłowni z kotłem parowym Bosch  

UL-S 10000, pracującym przy ciśnieniu 18 bar, o wydajności 10,6 t/h, 

przygotowanym do pracy na gazie ziemnym i lekkim oleju opałowym.  

Instalacja zasila nową linię technologiczną do produkcji tektury, 

zapewniając stabilne źródło pary i elastyczność paliwową. Nowoczesny 

kocioł wspiera efektywne wykorzystanie energii i ogranicza emisje w porównaniu ze starszymi źródłami ciepła. 

MONDI SP. Z O.O. 

Mondi Mszczonów to zakład specjalizujący się w wytwarzaniu tektury 

falistej oraz opakowań z tektury 3- i 5-warstwowej dla branży 

spożywczej, owocowo-warzywnej, transportowej i opakowań typu SRP.  

LOOS Centrum dostarczyło kocioł parowy Bosch UL-S 10000 o 

wydajności 10 000 kg/h i ciśnieniu 15,4 bar i dwa niskotemperaturowe 

kotły wodne Bosch UT-L 6 o mocy 900 kW każdy, pracujące do 110°C 

przy ciśnieniu 6 bar, a także ekonomizery, palniki dwumedialne na olej 

i gaz, instalację zasilania olejem i gazem, zbiornik termicznego 

odgazowania wody zasilającej, stacje dozowania chemii, układy 

regulacji przepływu oraz automatykę sterującą i zabezpieczającą, opracowaną pod potrzeby pracy tekturnicy.  

Realizacja zapewnia niezawodne źródło energii cieplnej dla procesów technologicznych, ogrzewania 

budynku i przygotowania ciepłej wody użytkowej, a wykonanie systemu przez jednego producenta gwarantuje 

spójność sterowania, właściwy dobór komponentów i niezawodność kotłowni. 

 

RAWIBOX 

Rawibox S.A. (z Grupy Rossmann), produkuje tekturę falistą i 

opakowania w skali około 100 tysięcy ton tektury falistej rocznie.  

LOOS Centrum dostarczyło i uruchomiło kotłownię parową opartą na 

kotle Bosch UNIVERSAL UL-S 10000 o wydajności 10 t/h i ciśnieniu 

roboczym 16 barów, wyposażoną w moduł przygotowania wody  

WSM-V 8.0 oraz układ uzdatniania wody. Instalacja zasila w parę 

technologiczną tekturnicę, zapewniając stabilność pracy. 

Zastosowanie nowoczesnej automatyki, ekonomicznego układu przygotowania wody i wysokosprawnego 

kotła pozwala poprawić efektywność energetyczną zakładu oraz wspierać ambitne cele niskoemisyjne 

związane z lokalizacją w Jasienickiej Niskoemisyjnej Strefie Ekonomicznej. 

 


