
 

 

 

Referencje z sektora przetwórczego 

DÖHLER 

 Döhler to producent naturalnych składników, koncentratów i systemów 

surowcowych dla branży spożywczej oraz napojowej. 

LOOS Centrum dostarczyło dla firmy kocioł parowy Bosch UL-S 17000 

o wydajności 20 ton pary na godzinę. Instalację wyposażono w palnik 

przystosowany do pracy na gazie, oleju oraz biogazie, system WSM, 

układ odzysku ciepła LUVO oraz zaawansowaną automatykę.  

Rozwiązanie zapewnia wysoką efektywność energetyczną, 

elastyczność w doborze paliwa i stabilne zasilanie procesów 

produkcyjnych wymagających dużych ilości pary. Dzięki sprawności zwiększonej do 97,2% instalacja wspiera 

ograniczenie zużycia energii i emisji CO₂. 

DAWTONA 

 Dawtona to polska firma spożywcza i międzynarodowy eksporter, 

specjalizujący się w przetwórstwie owoców i warzyw oraz produkcji 

soków, koncentratów, przecierów, sosów i dań gotowych.  

LOOS Centrum dostarczyło dla niej kocioł parowy Bosch UL-S 3200 z 

ciśnieniem roboczym 10 bar i o wydajności 10 ton pary na godzinę. 

Instalacja została wyposażona w palnik gazowy, olejowy i biogazowy, 

system WSM i nowoczesną automatykę.  

Zastosowane rozwiązania gwarantują niezawodne źródło pary dla 

procesów przetwórstwa spożywczego, takich jak obróbka cieplna, pasteryzacja i przygotowanie produktów i 

wspierają ekonomicznie i ekologiczne wykorzystanie energii, ograniczenie emisji i stabilną pracę zakładu. 

SOKPOL 

 Sokpol to rodzinna firma działająca na polskim rynku od 1992 roku, 

specjalizująca się w produkcji soków, smoothie, musów, produktów Bio 

i Baby Food oraz butelkowaniu wody mineralnej z Jury Krakowsko-

Częstochowskiej.  

LOOS Centrum dostarczyło kolejny kocioł parowy Bosch UL-S 7000 o 

wydajności 9000 kg/h i ciśnieniu roboczym 10 bar, wyposażony w 

zintegrowany ekonomizer oraz palnik gazowy, zbiornik termicznego 

odgazowania wody zasilającej WSM-V o wydajności 17 745 kg/h, 

stacje dozowania chemii, układy regulacji przepływu, instalację zasilania gazem, układy odprowadzania do 

kanalizacji, automatykę sterującą i zabezpieczającą oraz dodatkowe opomiarowanie mediów, w tym liczników 

pary, wody i zwrotu kondensatu. 

Realizacja z 2020 roku była szóstą jednostką kotła parowego dostarczoną przez LOOS Centrum do zakładu, 

potwierdzając możliwość skutecznej integracji nowych urządzeń z systemami kotłowymi pracującymi 

nieprzerwanie od lat 90. Modernizacja zwiększyła potencjał produkcji pary, usprawniła przygotowanie wody 

zasilającej i zapewniła dokładniejszą kontrolę zużycia mediów w całej kotłowni. 

 


