
 

 

 

Referencje z sektora spożywczego 

DÖHLER SP. Z O.O. 

Döhler to międzynarodowy producent naturalnych składników, 

koncentratów i systemów surowcowych dla branży spożywczej oraz 

napojowej. 

LOOS Centrum dostarczyło dla firmy kocioł parowy Bosch UL-S 17000 

o wydajności 20 ton pary na godzinę. Instalację wyposażono w palnik 

przystosowany do pracy na gazie, oleju oraz biogazie, system WSM, 

układ odzysku ciepła LUVO oraz zaawansowaną automatykę.  

Rozwiązanie zapewnia wysoką efektywność energetyczną, 

elastyczność w doborze paliwa i stabilne zasilanie procesów produkcyjnych wymagających dużych ilości pary. 

Dzięki sprawności zwiększonej do 97,2% instalacja wspiera ograniczenie zużycia energii i emisji CO₂. 

PEPSICO SP. Z O.O. 

PepsiCo rozwija w Polsce nowoczesne zakłady produkcyjne branży 

spożywczej, w tym fabrykę w Środzie Śląskiej projektowaną z wielkim 

naciskiem na efektywność i cele środowiskowe.  

LOOS Centrum dostarczyło zaawansowany układ kotłowy obejmujący 

elektryczny kocioł parowy Bosch ELSB o wydajności 5 t/h i ciśnieniu 10 

bar, zasilany zieloną energią, wspierający go gazowy kocioł parowy 

Bosch UNIVERSAL UL-S o tej samej wydajności oraz dwa kotły wodne 

Bosch UNIMAT UT-L o łącznej mocy 6 MW.  

System zapewnia wysoką jakość pary, krótki czas rozruchu i możliwość pracy kaskadowej, pozwala 

dopasować produkcję pary i ciepła do zmiennego zapotrzebowania. Elektryczne źródło pary ogranicza emisję 

CO₂, a wykorzystanie energii odnawialnej z farmy fotowoltaicznej wspiera cele środowiskowe. 

 

FERRERO SP. Z O.O. 

Ferrero to znany globalnie producent wyrobów spożywczych i 

cukierniczych, w którego portolio znajdują się m.in. z marki takie jak 

Nutella, Kinder czy Ferrero Rocher.  

LOOS Centrum zrealizowało dla zakładu produkcyjnego w Belsku 

Dużym dostawę dwóch kotłów parowych Bosch UL-S 4000 o ciśnieniu 

10 bar i łącznej wydajności 8 ton pary na godzinę oraz elektrycznych 

kotłów ELHB o mocach 250 kW i 500 kW. Instalację wyposażono w 

palniki gazowe i olejowe, system WSM oraz automatykę.  

Projekt zapewnia efektywne i niezawodne źródło energii dla procesów produkcji spożywczej, w których ważne 

są ciągłość, precyzja i bezpieczeństwo pracy. Połączenie źródeł pary i gorącej wody zwiększa elastyczność 

energetyczną zakładu. 



 

 

 

Referencje z sektora spożywczego 

KOMARGA SP. Z O.O. 

Komagra jest polskim producentem oleju rzepakowego 

wykorzystywanego m.in. jako komponent do produkcji biopaliw.  

LOOS Centrum przygotowało rozwiązanie oparte na kotle parowym 

Bosch UL-S 16000 o wydajności 16 000 kg/h, zasilanym gazem 

ziemnym lub lekkim olejem opałowym, z palnikiem Weishaupt 

WKGL70/3-A ZMH 3LN, układ podgrzewu powietrza do spalania 

(LUVO), zintegrowany ekonomizer suchy, ekonomizer kondensacyjny 

oraz kompletny system sterowania i automatyki.  

Rozbudowany układ odzysku ciepła maksymalizuje sprawność wytwarzania pary i ogranicza zużycie paliwa, 

obniżając koszty operacyjne zakładu i redukcję emisji oraz wzmacnia efektywność zakładu. 

FRITAR S.A. 

Zakład Fritar w Tarnowie, należący do Grupy Iglotex, z sektora 

żywności mrożonej. Firma specjalizuje się w produkcji. mrożonych 

frytek, owoców i warzyw dla rynku gastronomicznego i detalicznego. 

W zakładzie zastosowano dwa kotły parowe Bosch UL-S 7000 o 

ciśnieniu roboczym 24 bar, wyposażone w palniki gazowe Weishaupt, 

automatykę oraz osprzęt kotłowy. Dostawa obejmowała też zbiornik 

wody zasilającej z wyposażeniem, tworząc układ produkcji pary dla 

potrzeb procesów technologicznych. 

Realizacja odpowiada wymaganiom przemysłu, w którym kluczowe znaczenie mają stabilność dostaw pary, 

niezawodność pracy instalacji oraz bezpieczeństwo produkcji. Zastosowane rozwiązanie wspiera 

ograniczanie emisji zanieczyszczeń gazowych oraz działania związane z redukcją śladu węglowego zakładu. 

 

SANTE  SP. Z O.O. 

Zakład Witpol w Stodzewie — związany z marką Sante — działa w 

sektorze produkcji żywności i napojów roślinnych. 

W ramach dwuetapowej współpracy LOOS Centrum dostarczyło i 

uruchomiło dwie kotłownie parowe z kotłami Bosch UNIVERSAL CSB: 

w 2020 roku dwie jednostki o wydajności 2500 kg/h, a w 2023 roku dwie 

kolejne jednostki o wydajności 3200 kg/h każda; łączna wydajność 

układu wynosi 11,4 t/h przy ciśnieniu roboczym 8 barów. Instalacja 

obejmuje ekonomizer ECO1 oraz moduł odgazowania wody WSM.  

Rozwiązane zapewnia wysoką jakość pary, stabilność pracy i możliwość rozwoju mocy wraz ze wzrostem 

produkcji. Zastosowane układy odzysku ciepła i przygotowania wody wspierają efektywność energetyczną 

oraz ograniczenie kosztów i emisji w produkcji spożywczej. 

 


