
 

 

 

Referencje z wykorzystaniem biogazu 

DOHLER 

Firma Döhler to międzynarodowy producent naturalnych składników, 

koncentratów i systemów surowcowych dla branży spożywczej oraz 

napojowej.  

LOOS Centrum dostarczyło dla firmy kocioł parowy Bosch UL-S 17000 o 

wydajności 20 ton pary na godzinę. Instalację wyposażono w palnik 

przystosowany do pracy na gazie, oleju oraz biogazie, system WSM, 

układ odzysku ciepła LUVO oraz zaawansowaną automatykę.  

Rozwiązanie zapewnia wysoką efektywność energetyczną, elastyczność 

w doborze paliwa i stabilne zasilanie procesów produkcyjnych wymagających dużych ilości pary. Dzięki 

sprawności zwiększonej do 97,2% instalacja wspiera ograniczenie zużycia energii i emisji CO₂. 

GOBARTO 

GOBARTO Bieganów należy do największych polskich grup 

produkujących i dostarczających mięso wieprzowe na rynek krajowy i 

międzynarodowy. Zabudowa kotłowni była częścią inwestycji związanej z 

biogazownią przy fermie trzody chlewnej. 

LOOS Centrum dostarczyło niskotemperaturowy kocioł wodny Bosch 

UNIMAT UT-L 16 o mocy 2000 kW i ciśnieniu projektowym 6 bar, 

wyposażony w palnik dwupaliwowy Weishaupt WM-GL30/1-A 

przystosowany do spalania biogazu i lekkiego oleju opałowego, 

automatykę sterującą i zabezpieczającą DA LOOS, układy zabezpieczenia 

temperatury powrotu oraz instalację zasilania paliwem olejowym i biogazem. Całość została wykonana w 

zabudowie kontenerowej, zamontowana i uruchomiona jako jednostka typu plug-in.  

Takie rozwiązanie pozwoliło ograniczyć prace montażowe do podłączenia niezbędnych rurociągów i umożliwiło 

bezpieczne i efektywne wykorzystanie biogazu. Prefabrykacja kotłowni w kontenerze zapewniła oszczędność 

miejsca, elastyczność zagospodarowania terenu wokół biogazowni oraz szybkie uruchomienie. 

IGLOTEX 

Zakład Fritar w Tarnowie należy do Grupy Iglotex, która specjalizuje się 

w produkcji mrożonych frytek, owoców i warzyw dla klienta 

gastronomicznego i detalicznego. 

Zastosowano dwa kotły parowe Bosch UL-S 7000 o ciśnieniu 24 bar, 

wyposażone w palniki gazowe Weishaupt, automatykę, osprzęt i zbiornik 

wody zasilającej z wyposażeniem, tworząc układ produkcji pary dla 

procesów technologicznych. 

Realizacja odpowiada wymaganiom przemysłu spożywczego, w którym kluczowe są stabilność dostaw pary, 

niezawodność pracy oraz bezpieczeństwo produkcji. Zastosowanie owoczesnych kotłów parowych zasilanych 

gazem wspiera ograniczanie emisji zanieczyszczeń gazowych oraz działania związane z redukcją śladu 

węglowego zakładu. 

 


