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NOWOCZESNA KOTŁOWNIA PAROWA 
PROJEKT DLA RAWIBOX S.A.

O Inwestorze: RAWIBOX S.A. (część Grupy Rossmann)
specjalizuje się w produkcji tektury oraz opakowań z
tektury falistej.  W zakładzie produkcyjnym funkcjonuje
imponująca tekturnica, a do zasilania jej gorącą parą
wodną zostały specjalnie zaprojektowane technologie
kotłowe Bosch.

Lokalizacja: Międzyrzecze Dolne, Jasienicka
Niskoemisyjna Strefa Ekonomiczna
Portfolio produktowe: tektura oraz opakowania z
tektury falistej trzy-, pięcio- i siedmiowarstwowej
Skala produkcji: rocznie 100 tysięcy ton
przetworzonej tektury i opakowań

Zakres projektu 
Dostawa nowoczesnej kotłowni parowej LOOS BOSCH o
wydajności 10 t/h oraz modułu przygotowania wody z
układem uzdatniania wody (odwrócona osmoza). 

W skład kotłowni wchodzą:
Kocioł parowy Universal UL-S o wydajności 10 t/h i
ciśnieniu 15 barów
Moduł przygotowania wody WSM-V oparty o układ
odgazowania termicznego
Układ uzdatniania wody 
Autorski system sterowania i automatyki

Wymagania projektowe: Inwestor oczekiwał instalacji parowej spełniającej wysokie standardy
środowiskowe Jasienickiej Niskoemisyjnej Strefy Ekonomicznej, ograniczającej emisję oraz straty wody i
energii. Kluczowe były elastyczna praca przy nagłych spadkach zapotrzebowania na parę, bezpieczne
przejście do minimalnego obciążenia, maksymalne wykorzystanie kondensatu oraz pełny monitoring
zużycia mediów i kosztów produkcji pary.

Rozwiązanie szyte na miarę
Podczas pracy  system generuje duży zwrot
kondensatu ciśnieniowego, jednak czasem kondensat
powraca z technologii jako bezciśnieniowy.
Elastyczność zastosowanej automatyki pozwala na
bieżący monitoring parametrów zwracanego
kondensatu, zapewniając jego optymalne
zagospodarowanie przy zachowaniu bezpieczeństwa
kotła i uproszczonej instalacji zwrotu kondensatu po
stronie linii technologicznej. 
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               ekologia: Sondy tlenu na bieżąco dostosowują ilość dostarczanego powietrza  do spalania, uwzględniając
chwilowe obciążenie kotła, dzięki czemu generacja tlenków węgla i azotu jest jak najmniejsza. Dodając do tego
znikome zrzuty wody odpadowej     z kotła (w postaci odsolin i odmulin) otrzymujemy bardzo ekologiczną
instalację wpisującą się w wymagania niskiej emisyjności regionu.

           oszczędność: Woda zasilająca kocioł jest zdemineralizowana, co zmniejsza zużycie pary na odgazowanie i
optymalnie wykorzystuje kondensat. Przekłada się to na korzyści: mniejsze zrzuty odsolin i odmulin, większą
sprawność kotła oraz oszczędność energii dzięki ponownemu wykorzystaniu gorącego kondensatu.

           wygoda: Rozbudowana automatyka umożliwiła klientowi pełny pomiar zużycia mediów i przeliczenie
kosztów wytworzenia pary na jednostkę produktu. Dodatkowo ciągły monitoring przepływu mediów daje pełny
obraz generowanych odpadów: zrzutów z kotła i składu spalin – co było bardzo ważne dla klienta w kontekście
usprawnienia procesu produkcyjnego.
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Kluczowe korzyści dla klienta

Przemyślane rozwiązanie
Pełne obciążenie produkcyjne wymagało generacji pary na
poziomie 10 t/h z elastycznym zakresem regulacji. 

Wybraliśmy kocioł parowy UL-S 10 o najszerszych
możliwościach rozbudowy + dodatkowe czujniki pomiarowe
przepływu pary i wody oraz sondy pomiaru tlenu w
spalinach.
Moduły przygotowania wody zapewniają najwyższą jakość
wody zasilającej kocioł: pełne odgazowanie w postaci
modułu WSM-V, stacja jonitowego uzdatniania wody, stacja
demineralizacji wody poprzez odwróconą osmozę + w pełni
zautomatyzowane zestawy dozujące chemię. 
Ponadto zastosowano nad kolumną odgazowywacza
chłodnice oparów, która wstępnie podgrzewa wodę
zasilającą zanim trafi do zbiornika wody zasilającej.
Zastosowany proces przygotowania i dostarczenia wody
zasilającej (uzupełniony także o ekonomizer spalin) jest
jednym z najbardziej rozbudowanych dostępnych na rynku.
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